IQA. TribolF

INDUSTRIA: Siderurgica

EQUIPO: Molinos de Trituracion Primaria Impactor A131 y A133
APLICACION: Rodamientos de apoyo

LUBRICACION: La grasa de alta tecnologia Molub-Alloy® 860-220-2 reemplaza

una grasa convencional LF.

EVALUACION ANTES DE MOLUB-ALLOY®

—

Intervalo de relubricacion cada 8 horas.
2. Temperaturas maximas de 105 °C.

3. Desplazamiento fuera de la chumacera en los arranques y las
paradas.

4. Consumo anual de 2.190 Kg.

5. Alta consumo de mano de obra.

6. Zona de trabajo en regulares condiciones de limpieza debido a

la gran cantidad de grasa desalojada de las chumaceras.

EVALUACION DESPUES DE MOLUB-ALLOY®:

—

Intervalo de relubricacion cada 72 horas.

Reduccion de las temperaturas en 18° C en promedio.
Ninguna clase de desplazamiento, ni en arranque, ni en
funcionamiento, ni en paradas.

Consumo anual de 106 Kg.

Reduccion significativa de la mano de obra.

Zona virtualmente libre de grasa.
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BENEFICIOS:

Reduccion de costos anuales de $560.083 en consumos de
lubricante.

Eliminacion de 2.084 Kg. por afio de desechos en cualquiera de
sus formas, bien sea por aguas residuales o como subproducto
para combustion.
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